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การจัดการความรู้ของ กรมโรงงาน ฐานทัพเรือสัตหีบ 
แบบรายงาน วิธปีฏิบัติที่เปน็เลิศ 

ชื่อผลงานวิธีหรือแนวทางปฏิบัติงานที่เป็นเลิศ (Best Practice) 
“โครงการจัดสร้างระบบทดสอบชุดพัดน ้าหน่วยเรือและหน่วยบกหลังการซ่อมท้า” 

 
1.  ความส้าคัญและความเป็นมา 
 กรง.ฐท.สส. มีหน้าท่ีรับผิดชอบในการซ่อมท าเรือท่ีปฏิบัติราชการในพื้นท่ีภาคตะวันออก งานซ่อมท าเรือ
ตามแผน รวมทั้งสนับสนุนงานซ่อมท าจากหน่วยงานอื่น ๆ ของกองทัพเรือ ที่มีการร้องขอ ในการซ่อมท า
อุปกรณ์ต่าง ๆ แต่ละประเภท ประกอบไปด้วยอุปกรณ์ท่ีส าคัญหลายอย่าง เช่น ระบบพัดน้ าท่ีมีหลายประเภทและ
หลายขนาด ก็เป็นหนึ่งในอุปกรณ์ท่ีมีความส าคัญต่อการท างานของยุทโธปกรณ์ในเรือ ซึ่งมีความจ าเป็นต่อการใช้
งาน ท่ีต้องมีความพร้อมในการท างานอยู่ตลอดเวลา 
 กรณีระบบพัดน้ าเกิดการช ารุดต้องด าเนินการซ่อมท าเร่งด่วน ในเวลาท่ีมีอยู่อย่างจ ากัดหรือในการซ่อมท า
ตามแผน การซ่อมท าคืนสภาพ ท่ีต้องด าเนินการซ่อมท าท้ังระบบ เมื่อด าเนินการซ่อมท าแล้วเสร็จ และน าไป
ติดต้ังเข้ากับระบบท้ังหมดของเรือ หากเกิดข้อบกพร่อง หรือมีจุดท่ีต้องแก้ไขเพิ่มเติมจะต้องท าการถอดถอน          
เพื่อน ากลับไปแก้ไขท่ีโรงงานต่าง ๆ ของ กรง.ฐท.สส. อีกครั้ง ท าให้ต้องใช้ระยะเวลาในการซ่อมท าเพิ่มข้ึน เกิดงาน
ซ่อมท าท่ีซ้ าซ้อน อาจส่งผลกระทบกับระยะเวลาแผนการซ่อมท า หรือท าให้เสียภารกิจของทางราชการได้ ดังนั้น
ภายหลังการซ่อมท าจากโรงงานต่าง ๆ หากมีระบบส าหรับทดสอบ ทดลอง มีเครื่องมือ หรืออุปกรณ์ในการวัดค่า
ต่าง ๆ เช่น ค่าความส่ันสะเทือน ค่ากระแสและแรงดันไฟฟ้า หรือค่าสัมประสิทธิ์ทางกลต่าง ๆ ท่ีเกี่ยวข้องจาก
เจ้าหน้าท่ีของ กรง.ฐท.สส. ท าการทดสอบประสิทธิภาพการท างานของพัดน้ าและแก้ไขจุดบกพร่อง ก่อนท่ีจะ
น าไปติดต้ังใช้งานจริงกับระบบท้ังหมดของเรือ โดยอ้างอิงเกณฑ์ในการทดสอบตามมาตรฐานงานช่างกรมอู่
ทหารเรือ (มอร.) ก็จะท าให้พัดน้ าสามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ ไม่เกิดการช ารุดซ้ าอีกครั้ง ส่งผลให้ไม่
เสียภารกิจของทางราชการ  สร้างความมั่นใจให้กับผู้รับบริการจากขั้นตอนการซ่อมท า ท่ีมีคุณภาพ และผ่านการ
ทดสอบ ทดลองอย่างถูกต้องตามเกณฑ์มาตรฐาน พร้อมท้ังจะน าข้อมูลผลการทดสอบไปประกอบในการจัดท า
เอกสารการควบคุมคุณภาพส่งมอบให้กับเรือท่ีเข้ารับการซ่อมท า เพื่อน าไปใช้ให้เกิดประโยชน์ได้อีกต่อไป       
อีกท้ังจะเป็นการพัฒนาศักยภาพ ยกระดับพัฒนาขีดความสามารถเสริมสร้างความช้านาญสู่ความเป็น
มาตรฐานสากลในกระบวนการการซ่อมบ ารุงเรือของก าลังพล กรง.ฐท.สส. จึงได้จัดท าโครงการสร้างเครื่อง
ทดสอบ และทดลองการท างานของชุดพัดน้ า ภายหลังจากการซ่อมท า โดยขออนุมัติศึกษาและแต่งต้ัง
คณะท างานฯ เพื่อด าเนินการจัดท าโครงการฯ ต้ังแต่เดือนพฤศจิกายน 2562 เป็นต้นมาจนแล้วเสร็จและเริ่ม
ทดสอบใช้งานในปีเดือนตุลาคม 2563 จนถึงปัจจุบัน  
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2.  การวางแผนเชิงกลยุทธ์ด้านการจัดการความรู้ 
    2.1 จุดประสงคข์ององค์ความรู้ 
 จากการด าเนินการตั้งแต่เริ่มจัดท าโครงการฯ และเริ่มจัดสร้างท าให้ได้เรียนรู้ถึงรูปแบบการท างานท่ี
ต้องอาศัยความร่วมมือจากหลายฝ่ายต้ังแต่ระดับผู้บริหารที่ให้นโยบายและเป็นท่ีปรึกษาติดตามการด าเนินการ
ฝ่ายวางแผนและจัดหาวัสดุ ฝ่ายปฏิบัติการ ล้วนแล้วแต่ต้องให้ความร่วมมือเพื่อให้โครงการสามารถด าเนินการ
ได้ตามแผนการท่ีก าหนด การใช้ประสบการณ์และเทคนิคทางวิศวกรรมในการ ออกแบบ การก่อสร้างท่ีท้ังหมด
เป็นก าลังพลของ กรง.ฐท.สส. ท าให้บรรลุวัตถุประสงค์และเป้าหมายหลักนั้นคือการจัดสร้างเครื่องทดสอบแล้ว
เสร็จและได้วัตถุเป้าหมายรองคือความรู้จากการท าการโครงการท่ีต้องอาศัยการบริหารจัดการและความ
ร่วมมือกันของทุกๆฝ่าย สรุปวัตถุประสงค์ได้ดังนี้ 

          2.1.1 เพื่อจัดสร้างและให้ กรง.ฐท.สส. มีระบบท่ีใช้ในการทดสอบพัดน้ าเป็นของหน่วยเอง 
           2.1.2 เพื่อยกระดับมาตรฐานการซ่อมท าเรือและยุทโธปกรณ์ 
          2.1.3 เพิ่มขีดความสามารถในการซ่อมท ายุทโธปกรณ์ของกองทัพเรือ     
       2.1.4 เพื่อให้สามารถควบคุมคุณภาพในการซ่อมท าชุดพัดน้ าฯ ให้เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ สร้าง
ความเช่ือมั่นให้กับผู้รับบริการ 
  2.2 เป้าหมายหรือตัวชี วัดขององค์ความรู้ 
       2.2.1 ประหยัดงบประมาณของทางราชการในกรณีท่ีจะต้องจัดซื้อเครื่องทดสอบระบบพัดน้ าจาก
บริษัทเอกชน 
          2.2.2  มอเตอร์ปั้มพัดน้ า/พัดน้ า ต้องผ่านการทดสอบก่อนน าไปติดต้ังและใช้งานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพทุกตัว  
          2.2.3  ลดผลกระทบท่ีเกิดจากการท างานซ้ าซ้อน การซ่อมท าบ่อยครั้ง ท าให้การซ่อมท าเป็นไปตาม
แผนและระยะเวลาท่ีก าหนด  
 
3.  กระบวนการผลิตผลงาน (WORK FLOW) 
      โครงการจัดสร้างระบบทดสอบชุดพัดน้ าหน่วยเรือและหน่วยบกหลังการซ่อมท า  ต้ังแต่เริ่มโครงการใช้
ระยะเวลาในการด าเนินการค่อนข้างนานเนื่องจากต้องใช้กรรมวิธีแนวทางในการบริหารงบประมาณและจัดหา
วัสดุท่ีใช้ในการก่อสร้างจากหน่วยที่มีอยู่อย่างจ ากัด ประกอบด้วย แท่นทดสอบ ระบบท่อทาง ระบบไฟฟ้าท่ีมี
การใช้งานจริงในเรือ เช่น 440 โวลท์ 60 เฮิรตซ ์380 โวลท์ 50 เฮิรตซ์ 220 โวลท์ ระบบควบคุมและแสดงผล
การทดสอบ ซึ่งต้องแบ่งการจัดสร้างออกเป็นส่วน (Phase) ต่างๆ ตามงบประมาณและวัสดุดังมีขั้นตอนการ
ด าเนินการดังนี้ 
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กระบวนการจัดสร้างระบบทดสอบชุดพัดน ้าหนว่ยเรือและหน่วยบกหลังการซ่อมท้า 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ขั้นตอนการปฏิบัติดังนี้ 
 ขั นตอนที่ 1.  เตรียมการ ผู้บริหาร/ผู้บังคับบัญชา มอบนโยบายและให้แนวทางในการด าเนินการดังนี้ 
                    1.1  จัดประชุมฝ่ายต่างๆท่ีเกี่ยวข้องเพื่อจัดเป็นคณะท างานเพื่อแบ่งมอบงาน 
   1.2  ศึกษาดูงานแท่นทดสอบท่ีมีใน ทร. (อรม.อร.) 
 1.3  รวบรวบข้อมูลและความต้องการเบื้องต้น แบบแปลน พร้อมประมาณการวัสดุและ
ค่าใช้จ่าย ตลอดจนสถานท่ีและเจ้าหน้าท่ีเพื่อจัดท าโครงการฯ 
 1.4  ประชุมสรุปผล รวบรวมข้อมูลก่อนเสนอโครงการ 
 1.5  เสนอขออนุมัติโครงการฯ ตามผนวกท่ีแนบ 

1. เตรียมการ 

2. วางแผน 

3. เตรียมสถานที่/จัดหาวัสดุ อุปกรณ์ 

4. จัดสร้างแท่นทดสอบ 

5. ทดสอบการใช้งาน 

6. รายงานผล 
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 ขั นตอนที่ 2  วางแผน 
 2.1  จัดท าและเสนอแผนการปฏิบัติตลอดโครงการฯ 
 2.2  ส ารวจพื้นท่ีและออกแบบโครงสร้างและระบบการท างานของเครื่อง 
 2.3 ประมาณการราคาและงบประมาณท่ีใช้ในโครงการ 
 2.4 ก าหนดผู้รับผิดชอบในการจัดสร้าง จัดเตรียมเจ้าหน้าท่ีและเครื่องมือในการปฏิบัติตาม
โครงการฯ 
  
 ขั นตอนการออกแบบ 
 
                    1.  แบบโครงสร้าง 
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6 
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2. แบบท่อทาง 
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3. แบบระบบไฟฟ้า 
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 ขั นตอนที่ 3  เตรียมสถานที่/จัดหาวัสดุ 
 3.1  จากการส ารวจเมื่อด าเนินการออกแบบขนาดของเครื่องทดสอบแล้วท าการเคลียร์พื้นท่ี 
ขนย้ายส่ิงของ ปรับสถานท่ีให้พร้อมส าหรับสร้างแท่นทดสอบ 
 3.2  ขนย้ายอุปกรณ์เครื่องมือต่างๆในพื้นท่ีเดิมเพื่อรองรับการจัดสร้าง และก าหนดเขตพื้นท่ี 
 3.3  เตรียมส่ิงของ และเครื่องมือ เครื่องทุ่นแรงเพื่อใช้สนับสนุนการสร้าง 

    
                              ก่อน                                                              หลัง 
                   3.4  เสนอความต้องการวัสดุท่ีต้องใช้ส าหรับโครงการฯ ดังนี้ 
 
   รายการวัสดุโครงสร้างแท่น ถัง และห้องควบคุม 20 รายการ 

ท่ี รายการ จ้านวน หมายเหตุ 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 

เหล็กกล้าคาร์บอน ไอบีม ขนาด 8 นิ้ว หนา 6 มม. 
แผ่นเหล็กด าธรรมดา ขนาด 4x8 ฟุต หนา 6 มม. 
แผ่นเหล็กด าธรรมดา ขนาด 4x8 ฟุต หนา 12 มม. 
แผ่นอะลูมิเนียมกันล่ืน 4x8 ฟุต หนา 1.5 มม. 
แผ่นอะลูมิเนียม 1,200 x 2,400 มม. หนา 1.5 มม. 
เหล็กฉาก 3x3 นิ้ว 6 ม. หนา 6 มม. 
เหล็กกล่อง 1”x 2” หนา 2.3 มม. 
ท่อเหล็กด าธรรมดา ขนาด 1 1/2 นิ้ว ยาว 6 ม. หนา 1.5 มม. 
ท่อเหล็กด าธรรมดา ขนาด 4 นิ้ว หนา 6 มม. 
ไม้อัด 4’ x 8’ หนา 6 มม. 
กระจกบานเล่ือน พร้อมวงกบ ขนาด 110 x 150 ซม. 
ประตู พร้อมวงกบ ขนาด 90 x 200 ซม. 
ลูกบิดประตู 
สีรองพื้นกันสนิมเหล็ก ขนาด 5 แกลลอน 

16 เส้น 
16 แผ่น 
1 แผ่น 
5 แผ่น 
12 แผ่น 
20 เส้น 
10 เส้น 
10 ท่อน 
3 ท่อน 
20 แผ่น 
1 ชุด 
1 ชุด 
1 ชุด 
2 ถัง 
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15 
16 
17 
18 
19 
20 

สีทับหน้าสีหมอก ขนาด 5 แกลลอน 
สีน้ ามันสีขาว ขนาด 5 แกลลอน 
ทินเนอร์แลคเกอร์ 100 % ขนาด 10.47 ลิตร 
ลูกกล้ิงขนาด 7 นิ้ว 
ลูกกล้ิงขนาด 3 นิ้ว 
แปรงทาสีขนาด 3 นิ้ว 

2 ถัง 
2 ถัง 
1 ป๊ิบ 
3 อัน 
3 อัน 
3 อัน 

 
 ระบบท่อ และเกจแสดงค่า จ้านวน 30 รายการ 

ท่ี รายการ จ้านวน หมายเหตุ 
1 
 
2 
3 
 
4 
 
5 
 
6 
 
7 
 
8 
9 
10 
11 
12 
 

13 
 

14 
 

15 
 

Pressure Guage 4” สแตนเลส เกลียวข้อต่อ 1/2” 
ย่านวัด 0-25 bar 
Flow Rate Meter (Ultrasonic) ใช้กับท่อขนาด 4 นิ้ว 
ท่อสแตนเลส 4 นิ้ว ชนิดไม่มีตะเข็บ SCH40 OD 114.30 มม. 
ยาว 6 เมตร หนา 6 มม. 
ท่อสแตนเลส 3 นิ้ว ชนิดไม่มีตะเข็บ SCH40 OD 89.10 มม. 
ยาว 6 เมตร หนา 5.9 มม. 
ท่อสแตนเลส 2 นิ้ว ชนิดไม่มีตะเข็บ SCH40 OD 60.50 มม. 
ยาว 6 เมตร หนา 3.9 มม. 
ท่อสแตนเลส 1 นิ้ว ชนิดไม่มีตะเข็บ SCH40 OD 34 มม. ยาว 
6 เมตร หนา 3.4 มม. 
ท่อสแตนเลส 1/2 นิ้ว ชนิดไม่มีตะเข็บ SCH40 OD 21.70 มม. 
ยาว 6 เมตร หนา 2.8 มม. 
แคล้มรัดท่อ แบบ U-Clamp รัดท่อขนาด 4 นิ้ว 
แคล้มรัดท่อ แบบ U-Clamp รัดท่อขนาด 3 นิ้ว 
แคล้มรัดท่อ แบบ U-Clamp รัดท่อขนาด 2 นิ้ว 
แคล้มรัดท่อ แบบ U-Clamp รัดท่อขนาด 1 นิ้ว 
ท่อลดเบี้ยว สแตนเลสแบบเช่ือม ขนาด 4 นิ้ว ลด 2 นิ้ว ไม่มี
ตะเข็บ SCH40 
ท่อลดเบี้ยว สแตนเลสแบบเช่ือม ขนาด 4 นิ้ว ลด 3 นิ้ว ไม่มี
ตะเข็บ SCH40 
ท่อลดตรง สแตนเลสแบบเช่ือม ขนาด 4 นิ้ว ลด 2 นิ้ว ไม่มี
ตะเข็บ SCH40 
ท่อลดตรง สแตนเลสแบบเช่ือม ขนาด 4 นิ้ว ลด 3 นิ้ว ไม่มี
ตะเข็บ SCH40 

4 ชุด 
 

1 ชุด 
6 ท่อน 

 
2 ท่อน 

 
2 ท่อน 

 
2 ท่อน 

 
2 ท่อน 

 
20 ชุด 
6 ชุด 
6 ชุด 
15 ชุด 
2 ท่อน 

 
2 ท่อน 

 
2 ท่อน 

 
2 ท่อน 
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16 
 

17 
 

18 
19 
20 
21 
22 
23 
 

24 
 

25 
26 
27 
28 
29 
30 

สามทางลด สแตนเลสแบบเช่ือม ขนาด 4 นิ้ว ลด 2 นิ้ว ไม่มี
ตะเข็บ SCH40 
สามทางลด สแตนเลสแบบเช่ือม ขนาด 4 นิ้ว ลด 3 นิ้ว ไม่มี
ตะเข็บ SCH40 
สามทาง สแตนเลส ขนาด 4 นิ้ว ชนิดไม่มีตะเข็บ SCH40 
ข้องอ 90 สแตนเลส ขนาด 4 นิ้ว ชนิดไม่มีตะเข็บ SCH40 
ข้องอ 90 สแตนเลส ขนาด 1 นิ้ว ชนิดไม่มีตะเข็บ SCH40 
ต่อตรงเกลียว ขนาด 1 นิ้ว สแตนเลส 
ยูเนียน ขนาด 1 นิ้ว สแตนเลส 
แผ่นสแตนเลส เกรด 304 ขนาด 4’ x 8’ หนา 16 มม. (หน้า
แปลน) 
แผ่นสแตนเลส เกรด 304 ขนาด 4’ x 8’ หนา 20 มม. (หน้า
แปลน) 
สลักสแตนเลส ขนาด 14 มม. ยาว 4 นิ้ว 
ล้ินบอล ทองเหลือง ขนาด 1 นิ้ว 
ล้ินกันกลับ (Swing Check Valves) ทองเหลือง ขนาด 1 นิ้ว 
ล้ินกันกลับ (Foot Valves) ทองเหลือง ขนาด 1 นิ้ว 
ล้ินกันกลับ (Foot Valves) ทองเหลือง ขนาด 4 นิ้ว 
ปั๊มน้ าอัตโนมัติ ขนาด 300 วัตต์  

2 ท่อน 
 

2 ท่อน 
 

2 ท่อน 
4 ท่อน 
10 ท่อน 
10 ท่อน 
10 ท่อน 
1 แผ่น 

 
1 แผ่น 

 
100 ชุด 
6 ชุด 
2 ชุด 
1 ชุด 
1 ชุด 

1 เครื่อง 
    
ระบบไฟฟ้า ตู้ควบคุม จ้านวน 59 รายการ 

ท่ี รายการ จ้านวน หมายเหตุ 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 

ตู้ MAIN DISTRIBUTION BOARD ขนาด 100x210x60 มม. 
MAIN CIRCUIT BREAK 400 A 380/440 V 3P 
ชุด INTRLOCK 
CIRCUIT BREAK 16 A 220 V 2P 
CIRCUIT BREAK 20 A 220 V 2P 
CIRCUIT BREAK 30 A 220 V 2P 
CIRCUIT BREAK 40 A 220 V 2P 
CIRCUIT BREAK 50 A 220 V 2P 
CIRCUIT BREAK 63 A 220 V 2P 
CIRCUIT BREAK 40 A 380/440 V 3P 
CIRCUIT BREAK 50 A 380/440 V 3P 
CIRCUIT BREAK 75 A 380/440 V 3P 

1 ตู้ 
3 ตัว 
1 ชุด 
3 ตัว 
4 ตัว 
1 ตัว 
1 ตัว 
1 ตัว 
1 ตัว 
2 ตัว 
3 ตัว 
1 ตัว 
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13 
14 
15 
16 
 

17 
 

18 
 

19 
 

20 
 

21 
 

22 
 

23 
 

24 
 

25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 

CIRCUIT BREAK 100 A 380/440 V 3P 
CIRCUIT BREAK 125 A 380/440 V 3P 
CIRCUIT BREAK 225 A 380/440 V 3P 
ชุด DIRECT ON-LINE STARTER ส าหรับมอเตอร์ 
ขนาด 1-3 HP 220 V 2P 
ชุด DIRECT ON-LINE STARTER ส าหรับมอเตอร์ 
ขนาด 4-5.5 HP 220 V 2P 
ชุด DIRECT ON-LINE STARTER ส าหรับมอเตอร์ 
ขนาด 1-5.5 HP 380/440 V 3P 
ชุด STAR-DELTA STARTER ส าหรับมอเตอร์ 
ขนาด 7.5-10 HP 380/440 V 3P 
ชุด STAR-DELTA STARTER ส าหรับมอเตอร์ 
ขนาด 15-20 HP 380/440 V 3P 
ชุด STAR-DELTA STARTER ส าหรับมอเตอร์ 
ขนาด 25-30 HP 380/440 V 3P 
ชุด STAR-DELTA STARTER ส าหรับมอเตอร์ 
ขนาด 40-50 HP 380/440 V 3P 
ชุด STAR-DELTA STARTER ส าหรับมอเตอร์ 
ขนาด 60-75 HP 380/440 V 3P 
ชุด STAR-DELTA STARTER ส าหรับมอเตอร์ 
ขนาด 100-125 HP 380/440 V 3P 
AIR COMPRESSURE PUMP 220 V 2P 
SERVICE PUMP 200W 220V 2P 
อุปกรณ์ประกอบตู้ชุดควบคุม 220 V 
อุปกรณ์ประกอบตู้ชุดควบคุม 380/440 V 
สายไฟ THW 70 ตร.มม. 
สายไฟ THW 50 ตร.มม. 
สายไฟ THW 16 ตร.มม. 
แล็ค 3 ช่องพร้อมลูกถ้วย 
ท่อ PVC ขนาด 3 นิ้ว สีเหลือง 
ท่อ PVC ขนาด 2 นิ้ว สีเหลือง 
ท่ออ่อน (Flexible) ขนาด 3 นิ้ว สีเหลือง PVC 
ท่ออ่อน (Flexible) ขนาด 2 นิ้ว สีเหลือง PVC 
ข้องอ 90 องศา PVC ขนาด 3 นิ้ว สีเหลือง 

2 ตัว 
1 ตัว 
1 ตัว 
1 ชุด 

 
1 ชุด 

 
1 ชุด 

 
1 ชุด 

 
1 ชุด 

 
1 ชุด 

 
1 ชุด 

 
1 ชุด 

 
1 ชุด 

 
1 ชุด 
1 ชุด 
1 ชุด 
1 ชุด 

100 เมตร 
200 เมตร 
100 เมตร 

6 ชุด 
6 ท่อน 
6 ท่อน 
5 เมตร 
5 เมตร 
5 ตัว 
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38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 

ข้องอ 90 องศา PVC ขนาด 2 นิ้ว สีเหลือง 
ต่อตรง PVC ขนาด 3 นิ้ว สีเหลือง 
ต่อตรง PVC ขนาด 2 นิ้ว สีเหลือง 
CLAMP เหล็ก ขนาด 3 นิ้ว 
CLAMP เหล็ก ขนาด 2 นิ้ว 
ท่อ PVC ขนาด 1 นิ้ว สีเหลือง 
ท่ออ่อน (Flexible) ขนาด 1 นิ้ว สีเหลือง PVC 
ข้องอ 90 องศา PVC ขนาด 1 นิ้ว สีเหลือง 
ต่อตรง PVC ขนาด 1 นิ้ว สีเหลือง 
CLAMP เหล็ก ขนาด 1 นิ้ว 
หัวงูเห่า ขนาด 3 นิ้ว 
สกรูเกลียวปลายสว่านหัวเบอร์ 8 ขนาด 1 นิ้ว 
สกรูเกลียวปลายสว่านหัวเบอร์ 8 ขนาด 3/4 นิ้ว 
สกรูเกลียวปลายสว่าน หัวฝ่ัง ขนาด 1 นิ้ว 
นัตพร้อมสลัก แหวนรองชุปซิ้งร้อยเสายาว 8 นิ้ว 
SPLIT BOLT ขนาดสาย 70 ตร.มม 
SPLIT BOLT ขนาดสาย 50 ตร.มม 
SPLIT BOLT ขนาดสาย 16 ตร.มม. 
เทปพันสายแบบละลาย 3 M 
เทปพันสาย 3 M 
พรีฟอร์มใช้กับขนาดสาย 50 ตร.มม. 
พรีฟอร์มใช้กับขนาดสาย 70 ตร.มม. 

5 ตัว 
10 ตัว 
10 ตัว 
20 ตัว 
20 ตัว 
6 ท่อน 
5 เมตร 
5 ตัว 
10 ตัว 
20 ตัว 
1 ตัว 

100 ตัว 
100 ตัว 
100 ตัว 
6 ชุด 
6 ตัว 
6 ตัว 
2 ตัว 
2 ม้วน 
20 ม้วน 
6 เส้น 
9 เส้น 

 
ขั นตอนที่ 4  จัดสร้างแท่นทดสอบ  
  4.1  ประกอบโครงสร้างแท่น  
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                      4.2  สร้างตัวถังทดสอบ 
 

    
                      
                     4.3 ประกอบถังทดสอบเข้ากับโครงสร้าง 
 

 
 

  4.4  สร้างระบบท่อทาง 
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 4.5  สร้างห้องควบคุม 
 

    
  
 4.6  สร้างแท่นวางปั๊ม 
 

    
   
 4.7  ติดต้ังระบบไฟฟ้า ควบคุมและแสดงผล  
  

    
สร้างและประกอบระบบของตู้ควบคุม 
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ติดต้ังตู้ควบคุมพร้อมเดินสาย 

 
แล้วเสร็จในปัจจุบัน 

 
 
 
 
 
 
 
 

ระบบท่อทาง 
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                  ตู้ควบคุม                                                          
                                                                                         ห้องควบคุม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ควบคุมการจ่ายแรงดัน(Load)ด้วยระบบ Manaul 
 

ขั นตอนที่ 5  ทดสอบการใช้งาน 
 5.1  จัดเจ้าหน้าท่ีประจ าแท่นทดสอบฯ ก าหนดแบบฟอร์มท่ีใช้ในการทดสอบ 
 5.2  ทดสอบแท่นและถังทดสอบ 
 5.3  ทดสอบระบบท่อทาง 
 5.4  ทดสอบระบบไฟฟ้า ควบคุมและแสดงผล 
 5.5  ทดสอบเต็มระบบ 
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การทดสอบและประเมินผลการท างาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
แบบฟอร์มท่ีใช้ในการทดสอบ 
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ขั นตอนที่ 6  รายงานผล 
  หลังจากด าเนินการจัดสร้างเรียบร้อยแล้วและมีการทดสอบการท างานของระบบต่างๆ คณะท างานจึง
ได้รายงานผลการด าเนินการท้ังหมดประกอบไปด้วยก าหนดการใช้งานในช่วงเริ่มต้นให้ใช้กับอุปกรณ์มอเตอร์
พัดน้ าเฉพาะของเรือท่ีเข้าซ่อมท าตามแผนประจ าปีของ กรง.ฐท.สส. จากนั้นจะขยายผลไปท่ีอุปกรณ์ของเรือท่ี
จอดหน้าท่า เรือปฏิบัติราชการ ต่อไป มีการก าหนดแบ่งมอบขั้นตอนหน้าท่ีให้กับโรงงานท่ีเกี่ยวข้องในการใช้
งานเครื่องทดสอบ และเสนออุปสรรค ข้อขัดข้อง ข้อเสนอแนะต่างๆเพื่อพัฒนาต่อยอดต่อไป 
 
4.  ผลการด้าเนินการ 
    4.1 ตารางเปรียบเทียบคุณลักษณะกับเครื่องท่ีใช้ในการทดสอบของหน่วยงานอื่น 

คุณลักษณะเคร่ืองทดสอบ ระบบที่ใช้งานจากหน่วยอื่น ระบบที่ กรง.ฐท.สส. จัดสร้าง 

ระบบควบคุม Automatic Manual 

ทดสอบมอเตอร์ ได้ ได้ 

ทดสอบป้ัมพัดน้ า ได้ ได้ 

ขนาดหน้าแปลน/ท่อท่าง(ระดับ) 
ท่ีสามารถทดสอบได้ 

5 3 

การตรวจสอบ Factor ท่ีเกี่ยวข้อง 
- แรงดัน(Voltage) 
- กระแส (Current) 
- ความถ่ี(Frequency) 
- ความเร็วรอบ(Speed) 
- อัตราการไหล(Flow Rate) 
- อุณหภูม(ิTemperature) 

 
ได้ 
ได้ 
ได้ 
ได้ 
ได้ 
ได้ 

 
ได้ 
ได้ 
ได้ 
ได้ 
ได้ 
ได้ 

การแสดงผล  คอมพิวเตอร์/กราฟ/Function ช่างผู้ช านาญวิเคราะห์ 

ราคา (บาท) 4,500,000 607,089 * 

หมายเหตุ ราคาดังกล่าวไม่รวมค่าใช้จ่ายในส่วนสาธารณูปโภคระหว่างด าเนินการและค่าแรงงาน  

 จากข้อมูลท่ีได้ระบบทดสอบประสิทธิภาพการท างานของเครื่องพัดน้ าท่ีสามารถประเมินค่ามาตรฐาน
เต็มรูปแบบมีมูลค่าในการจัดซื้อหลายล้านบาท โดยอ้างอิงราคาจากเครื่องท่ีมีใช้งานอยู่จริงของหน่วยงาน
ข้างเคียง (อรม.อร.) ท่ีจัดหามาในปี พ.ศ.2551 ในราคา 4,500,000 บาท ซึ่งมีระบบการทดสอบท่ีครอบคลุมใช้
เป็นแนวทางในการวิเคราะห์การซ่อมท าได้ มีระบบควบคุมอัตโนมัติ( PLC) และสามารถทดสอบขนาดของ
มอเตอร์พัดน้ าได้ในย่านท่ีกว้างกว่าคือต้ังแต่มอเตอร์ขนาดเล็กไปจนถึงมอเตอร์ขนาดใหญ่ เมื่อเปรียบเทียบกับ
เครื่องท่ี กรง.ฐท.สส.จัดสร้างขึ้นยังมีข้อจ ากัดในเรื่องขนาดของมอเตอร์พัดน้ าท่ีจะน ามาทดสอบนั้นสามารถ 
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ทดสอบได้เฉพาะขนาดเล็กไปจนถึงมอเตอร์พัดน้ าขนาดกลาง ระบบควบคุมใช้ระบบควบคุมด้วยมือ(Manual) 
แต่เมื่อพิจารณาถึงการใช้งานในการซ่อมท ากับขนาดมอเตอร์พัดของเรือท่ี กรง.ฐท.สส. รับผิดชอบซึ่งเป็นเรือ
ขนาดเล็กถึงขนาดกลางจึงนับว่าคุ้มค่า เหมาะสม กับราคาท่ีด าเนินการ อีกท้ังการด าเนินการจัดสร้างแท่น
ทดสอบระบบพัดน้ า ฯ เป็นการด าเนินการท่ีสามารถ แก้ปัญหาเรื่องกรอบเวลาในกระบวนการซ่อมท าระบบ
พัดน้ าของเรือได้อย่างมีประสิทธิภาพ ซึ่งหากน าไปติดต้ังท่ีเรือโดยไม่มีระบบการทดสอบการท างานอาจจะต้อง
ถอดถอนกลับมาซ่อมท าอีกครั้ง ท าให้การซ่อมท า เกิดความล่าช้า ซ้ าซ้อนและมีช่ัวโมงการท างาน (Man 
hours) เพิ่มขึ้น อีกท้ังสร้างความเช่ือมั่น ให้กับผู้รับบริการ เป็นไปตามแนวทางการพัฒนาศักยภาพ และขีด
ความสามารถในการซ่อมท าเรือของ กรง.ฐท.สส. และเป็นไปตามยุทธศาสตร์ เรื่อง การด ารงขีดความสามารถ
ของ ฐท.สส. ในการปฏิบัติงานตามภารกิจหลักของหน่วย และภารกิจท่ีกองทัพเรือ มอบหมาย การบริหาร
จัดการมีความเป็นมาตรฐาน มีประสิทธิภาพ เพิ่มการส่งเสริม สนับสนุน พัฒนาการใช้งานให้เกิดทักษะความ
ช านาญ และถ่ายทอดองค์ความรู้ให้กับผู้ปฏิบัติงานท่ีเกี่ยวข้องต่อไป 

 4.2  ประโยชน์ท่ีได้รับ 
 4.2.1  การท างานเป็นทีม (Team Work) ในกระบวนการจัดสร้าง 
 4.2.2  กรง.ฐท.สส. มีแท่นทดสอบประสิทธิภาพการท างานของระบบพัดน้ า  
 4.2.3  ประหยัดงบประมาณค่าใช้จ่ายของทางราชการกรณีท่ีต้องจัดหาเครื่องทดสอบมาใช้งาน 
 4.2.4 พัฒนาการใช้งานให้เกิดทักษะความช านาญของช่างและเจ้าหน้าท่ีเกี่ยวข้อง 
 4.2.5 ยกระดับมาตรฐานการซ่อมท ายุทโธปกรณ์กองทัพเรือ 
           4.2.6 สร้างความเช่ือมั่นให้กับหน่วยผู้ใช้เรือ ผู้รับบริการ ผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย โดยได้น าข้อมูลท่ีได้จาก
การทดสอบจัดท าเป็นเอกสารผลการทดสอบประกอบการส่งมอบในการซ่อมท าเรือของ กรง.ฐท.สส. 
          
 
 
 
 
 
 
 
 

 
     เอกสารควบคุมคุณภาพที่ส่งมอบให้เรือท่ีเข้าซ่อมท า 
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5.  ปัจจัยความส้าเร็จ 
 5.1  การได้รับการสนับสนุนงบประมาณ (Money) ในการจัดท านวัตกรรมหรือโครงการเริ่มใหม่ 
 5.2  การออกแบบ ตามขอบเขตคุณลักษณะท่ีมีความเป็นไปได้ เหมาะสมและสอดคล้องกับงบประมาณ 
 5.3 นโยบายการยกระดับมาตรฐานอย่างต่อเนื่อง(Professional Standard Navy) 
    5.4  การพัฒนาทักษะ (Skill) สร้างความช านาญ ตามข้ันตอนการปฏิบัติในระดับเจ้าหน้าท่ี ท่ีเกี่ยวข้อง 
 
6.  บทเรียนที่ได้รับ 
 กระบวนการจัดสร้างระบบทดสอบชุดพัดน้ าของเรือเป็นเครื่องมือหรือเป็นนวัตกรรมท่ีมีขนาดใหญ่ใช้งานได้
จริง ใช้ระยะเวลาในการด าเนินการค่อนข้างนานจึงจะส าเร็จบรรลุตามวัตถุประสงค์ได้  นับว่าเป็นโครงการท่ี
ต้องอาศัยความร่วมมือ ความสามัคคี จากบุคลากรหลายฝ่าย เช่น ฝ่ายบริหารโครงการฝ่ายการออกแบบ ฝ่าย
ปฏิบัติการ ฝ่ายทดสอบและประเมินผล เป็นต้น  ใช้กระบวนการบริหารจัดการท างานเป็นทีม(Team Work) 
สร้างนวัตกรรมท่ีเป็นเครื่องมือสนับสนุนการปฏิบัติงานของหน่วยในการซ่อมท ายุทโธปกรณ์ของกองทัพเรือ ซึ่ง
หลังจากนี้ไปการน าไปใช้ ประโยชน์ท่ีได้รับเจ้าหน้าท่ีฝ่ายเกี่ยวข้องจะได้รวบรวมข้อมูล สถิติการใช้งานต่างๆ 
นับมาปรับปรุงแก้ไขและพัฒนาให้ต่อเนื่องต่อไป 
 
7.  การเผยแพร่ผลงาน/การได้รับการยอมรับ/รางวัลที่ได้รับ  
     หลังจากด าเนินการจัดสร้างเสร็จและเริ่มต้นใช้งานได้แจ้งให้ผู้รับบริการทราบโดยช้ีแจงในท่ีประชุมติดตาม
การซ่อมท าระหว่างหน่วยซ่อมและหน่วยผู้รับบริการถึงมาตรฐานการซ่อมท าท่ีถูกพัฒนาขึ้นมา มีการส่งมอบ
เอกสารผลการทดสอบให้กับหน่วยผู้รับบริการเพื่อยืนยันการทดสอบและมีการมอบหมายให้ กองแผนการช่าง ฯ 
ติดตามผลการซ่อมท าหลังจากส่งมอบเพื่อน าผลมาวิเคราะห์แก้ไขจุดบกพร่องต่อไป 
  

 
 


